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1. KONU

Bu teknik sartname, lokomotiflerde ve vagonlarda kullanilan O-ring, conta v.b. her tiirli lastik
malzemelerin teknik ozelliklerini, kontrol ve satin alma kosullarini kapsar.

1.1 TANIM:
IDARE: TURASAS Eskisehir Bolge Midiirliigiinii ifade eder.

2. TEKNIK OZELLIKLER

Lastik malzemelerin siniflandirilmasi, dzellikleri ve kullamim yerleri ek ¢izelgelerde belirtilmistir.
Uretici firma, O-Ringi, Conta vb. malzemeleri resimlerde ve ek ¢izelgelerde belirtilen lgii ve
toleranslara uygun olarak imal edecektir. Malzemelerin dayammini, fiziksel ve kimyasal
Ozelliklerini olumsuz yonde etkilememek kosulu ile, iiretici firma imalat yontemini segmekte
serbesttir.

3. KONTROL VE DENEYLER
3.1.NUMUNE SECME, NUMUNE MIiKTARI VE SONUCLARIN DEGERLENDIRILMESI

Hangi deneyin hangi pargaya uygulanacagi siparis listesinde belirtilmistir.

Yapilacak deneyler ve alinacak numunelerin genel tanimi :

a) Sertlik, ¢ekme, katlama, dayanma, otoklav, esneme v.b. deneyler firma tarafindan
bagimsiz test kuruluglarinda yaptirilacaktir. Ayrica firma her parti ile birlikte numune  ebatlar
200%200 ve kalinlik en az 2mm ile sertlik takozu i¢in ¢ap 30 kalinlik 10mm olacak sekilde test
numunelerini IDARE' ye teslim edecektir.

b) Dis goriiniis ve 6lgii kontrolii, firma tarafindan biitiin parcalara %100 olarak, IDARE tarafindan
ise TS ISO 2859-1 Cizelge-1 de genel muayene seviyesi Il ile, TS 2859-0 $ekil 12 - Coklu normal
kontrolden numune sayist ile KEKS 40 kabul edilip TS ISO 2859-1 Cizelge IV.A gbre numune
alinacaktir. Uygun olmayan pargalar reddedilecektir

¢) Deney sirasinda tahrip edilen pargalar normal parti teslimati kapsaminda dustniilmeyecek ve
firma, tahrip edilen pargalarin yerine higbir iicret talep etmeksizin yenilerini verecektir.

d) Test plakalarinin partiyi temsil etmesi igin kiil ve yogunluk testi yapilir. (TS ISO 2871).

Uretici firma kil ve yogunluk testi igin 5x50x100 boyutlarindaki test plakasini iirettigi
parcalarla birlikte IDARE' ye verecektir. Deneyler bu plakadan ¢ikarilan numuneler {izerinde
yapilacak ve tiim deney sonuglar1 tanimlanmig degerler igerisinde olmalidir. Tolerans sinirlarim
asan degerlerin bulunmas: halinde pargalarin tiimii reddedilecektir.

3.1.1.SERTLIK DENEYi
Malzemelerin sertlik deneyleri TS ISO 48°de belirtilen kosullara gére yapilacaktir.
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3.1.2.CEKME DENEYIi

Malzemelerin ¢ekme, gerilme, uzama deneylere TS 1967 ISO 37°de belirtilen kosullara gére
yapilacaktir.

3.1.3.YASLANDIRMA VE SICAKLIGA DAYANIM DENEYi

Malzemelerin yaslandirma ve sicakliga dayanim deneyleri TS ISO 188°de belirtilen kogullara
gore yapilacaktir.

3.1.4. YAGA VE YAKITA DAYANIM DENEYI

Numune parg¢anin biitiinii veya bir kismi 72 saat, 70 °C” de mineral yagda tutulur.
Yagdan ¢ikarilan numunelerin degerlerindeki degisim miktar: ilk degerlere gore :

a) Sertligi (SHORE) ....ooiiiiiicircrsce e +%10

b) Geometrik Olgiileri (MM)........covvrvevecrerrrereserssereseeeecreneneseenenent %1

¢) Kopma mukavemeti (kg/mmz) et e e ssre e sssneseesvanereesl 7015

d) Esneme miktars (IMM)........ccveveeriiiiiiieniininiceeseesiesienesne e +%S5 fark gosterebilir.

3.1.5. DIS GORUNUS VE OLCU

Pargalarin sekil ve Ol¢ii yoniinden sartname eklerine uyguniugu kontrol edilecektir. Pargalar
tizerinde kullanima engel olacak veya zarar verecek sekil bozukluklari, yiizey diizgiinsiizliikleri,
piiriiz, capak ve katmerler bulunmayacaktir.

4. PROTOTIP

Prototipin imalat siiresi teklifte belirtilecektir. Malzemelerin IDARE' ye tesliminden sonra
yapilacak olan kontrol ve deney sonuglar1 10 (On) is giinii icersinde firmaya bildirilecektir.
Ancak 6zel durumlarda ( Lokomotif veya motor iizerinde test) bu siire uzatilabilir. Prototiplerin
IDARE tarafindan kabul edilmesinden sonra firma, parti imalatina devam edecektir. Ancak,
prototipin kabul edilmesi biitiin imalatin kabulii anlamina gelmez. IDARE, prototiplerin kabul
edilmemesi halinde ihaleyi iptal edip etmemekte serbesttir. Daha énce denenmis firmalardan
prototip istenmeyebilir.

5. MARKALAMA

Imal edilen her bir lastik eleman iizerine kolayca okunabilecek ve silinmeyecek sekilde oyma ve
kabartma olarak, veya bu miimkiin degilse (parganin seklinden &tiirli meydana gelen imkansizliklar
var ise) ambalaj lizerindeki etikette asagidaki bilgiler bulunacaktir:

- Firmann ticari invani veya kisa adi veya tescilli markasi,
- 1lgili standardin isaret ve numarasi,

- Lastik elemanin tiirdi, cinsi,

- Imal edildigi ay ve y1lin son iki rakamu.

- Parti nosu

Isaretlemenin ambalaj {izerine yapilmas: durumunda yukanda istenilen bilgilere ilaveten stoklama
sartlar1, son kullanma tarihi, ambalajdaki miktar ve sdzlesme numarasi yer alacaktir.
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6. TESLIiM SEKLI ve YERI

6.1. Lastik elemanlar, karton kutular, oluklu mukavva kutular veya ahsap sandiklar iginde arz
edilecektir. Ambalajlarda ayni1 sinif, tip, tiir ve cinsinden olan ayn1 boyuttaki malzemeler
bulunacaktir.

6.2. Lastik malzemeler hava sizdirmayan ambalajlarda, hava akimlarindan korunacak sekilde
ambalajlanacaktir.

6.3. Lastik malzemeler, gerilme, basma ve diger deformasyonlara meydan vermeyecek sekilde
ambalajlanacaktir. (Ornegin, malzemenin iplerle sarilmig olmasi, malzeme {iizerinde istenmeyen
gerilme yaratacagindan uygun bir yontem degildir.)

6.4. Paketleme malzemelerinin bilesiminde lastik elemanlara zararli olacak bakir neftanat, kreozot
vb. maddeler bulunmayacaktir. Lastik malzemeler bakir ve mangan gibi metallere temas
etmeyecektir. Bu nedenle ayni yerde muhafazas: gerektigi durumlarda araya ayirici kartonlar veya
polietilen malzeme konulmahdir. Sarma veya ayirma igleminde plastiklestirici katilmis filmler
kullamlmayacaktir.

6.5. En uygun tozlama pudrasi, tebesir, sabun tasi ve mikadir. Bu pudralarin iginde lastik
malzemelere zarar verecek baska hicbir katki veya yabanci madde bulunmayacaktir.

6.6. Ambalajlanma esnasinda, lastik malzemelerin sivi veya yan kati maddeler ile (6zellikle
¢oziiciiler, ugucu maddeler, yaglar ve gresler ile) temasi dnlenecektir.

6.7. Ambalajlama; sicakhigin 25°C' nin altindaki sicakliklarda, bagil nem oraminin %65' i
gegmedigi bir ortamda yapilacaktir. Ambalaj malzemesinin 151k gegirmeyen ozellikte, UV
1isinlarina dayanikli olmas: tercih nedeni olacaktr.

6.8. Malzemelerin ahsap sandiklarla teselliime arz edilmesi durumunda; ambalaj sandiklar1 uygun
kalite ve kalinlikta tahta malzemeden yapilmis olacaktir. Sandiklar iklim ve cevre sartlarindan
etkilenmeyecek, tahmil, tahliye ve stoklama esnasinda hasarlanmayacak sekilde imal edilmis
olacaktir. Sandiklar digindan mukavim serit bantlarla baglanacaktir. Sandiklar iizerinde Madde 5'
de belirtilen isaretler bulunacaktir. Elle taginacak sandiklarin agirhg 18 kg' 1 gegmeyecektir. Bu
agirh@in iistiindeki sandiklarin altinda, forkliftle tahmil tahliye edilecek sekilde palet olacaktir.

6.9. Yiiklenicinin, malzemeleri yukaridaki tanimlara uygun olmayan sekilde teselliime sunmasi
halinde; IDARE malzemeyi ret edecektir. Uygun olmayan ambalaj nedeniyle ret edilen
malzemelerin yeniden teselliime arz edilmesi, sézlesmede belirlenen teslim siiresinden sonra
oldugu taktirde, sozlesmede belirtilen gecikme cezasi tahakkuk ettirilecektir. Yiiklenici ambalaj
nedeniyle meydana gelen gecikme igin herhangi bir hak talep edemez.
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